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	7.4　 使用盘管式或套管式气化器的液氯全气化工艺，应设置气相压力和温度检测并远传至控制室，且应设置压力和温度报警。液氯气化温度不得低于71℃，热水控制温度 75～85℃;采用特种气化器(蒸汽加热)，温度不得大于 121℃。气化压力与进料调节阀形成自动化控制回路，气化温度与热媒调节阀形成自动化控制回路，压力和温度应与液氯进料、热媒切断阀联锁。
	7.5　 可燃液体或有毒液体的装置储罐应设置高液位报警，液位应与进料联锁。
	7.6　 装置高位槽应设置高液位报警，液位应与进料联锁或设溢流管道。

	8　 反应工序
	8.1　 当一个反应设备涉及两个或以上不同的化工工艺，应分别设置独立的自动化控制程序并具备切换控制的功能。
	8.2　 分批加料的反应设备应设温度/压力远传、报警，反应温度/压力与热（冷）媒或泄放系统联锁。进料管线宜设置手动遥控和自动紧急切断阀。
	8.3　 属于同一种重点监管危险化工工艺、多个反应设备串连使用的，各反应设备应设反应温度/压力远传、报警。任一反应设备温度/压力应与总进料及热（冷）媒或泄放系统联锁。在发生事故会有相互影响的硝化反应器、硝化物储罐(槽)、与硝化系统相连的储罐(槽)等设施，相互之间应设应急自动隔断阀等隔离措施。
	8.4　 涉及重点监管危险化工工艺的反应过程中需要通过调节冷却系统控制或者辅助控制反应温度的，应设置自动化控制回路，实现反应温度升高时自动提高冷却剂流量；调节精细度要求较高的冷却剂应设流量控制回路。
	8.5　 工艺过程涉及热媒、冷媒切换操作的，应设置自动化控制阀。
	8.6　 设有搅拌系统且具有超压或爆炸危险的反应设备，应设搅拌电流远传指示。搅拌系统故障停机信号或搅拌电流应与进料、热（冷）媒或泄放系统联锁。

	8.7　 设有外循环冷却系统的反应设备，应设置备用循环泵，并具备自动切换功能。应设置循环泵电流远传指示或电机启停指示，外循环系统故障信号应与进料及热（冷）媒或泄放系统联锁。
	8.8　 控制室应设紧急停车按钮，现场宜设就地紧急停车按钮。控制系统紧急停车按钮和重要的复位、报警等功能按钮应在辅操台上设置硬按钮，就地紧急停车按钮宜分区域集中设置在操作人员易于接近的地点。
	8.9　 液态催化剂采用计量泵自动滴加至反应设备的，紧急停车时和反应温度/压力联锁动作时应联锁自动停止滴加泵。带压反应工况的反应设备应在催化剂自动滴加管道上靠近反应设备设置联锁切断阀。
	8.10　 连续添加固态催化剂的应采用自动添加方式。自动添加方式确有难度的，应设置密闭添加设施，不应采用开放式人工添加催化剂。
	8.11　 固体原料连续投入反应设备（非一次性投入）并作为主反应原料的，应设置加料斗、机械加料装置，反应温度/压力应与进料联锁。
	8.12　 因物料爆聚、分解造成超温、超压，可能引起火灾、爆炸的反应设备，应设报警信号和泄压系统。
	9　 精馏精制
	9.1　 连续进料或出料的精馏（蒸馏）塔应设液位自动化控制回路，通过调节出料量实现液位自动化调节。
	9.2　 精馏（蒸馏）塔应设塔釜液位就地和远传指示，并设高、低液位报警；应设置塔釜温度远传指示、超限报警和自动化控制回路，塔釜温度应与热媒联锁；塔顶冷凝（却）器宜设置冷媒中断报警。
	9.3　 塔顶操作压力大于0.03MPa的蒸馏塔、汽提塔、蒸发塔等应设置压力就地/远传指示及泄放系统。塔顶操作压力大于0.1MPa的蒸馏塔、汽提塔、蒸发塔等的塔顶压力应与进料、热媒或泄放系统联锁。塔顶操作压力为负压的应设置压力高报警。
	9.4　 再沸器的热媒管道上应设置压力或温度就地/远程指示和控制阀。
	9.5　 塔顶馏出液的回流罐应设就地和远传液位计，用回流罐液位控制回流量；回流罐设高、低液位报警。使用外置回流控制塔顶温度的应设置温度自动化控制回路，通过调节回流量控制塔顶温度。
	9.6　 反应产物因酸解、碱解（仅调节PH值的除外）、萃取、脱色、蒸发、结晶等涉及加热工艺过程的，当热媒温度高于设备内介质沸点的，应设置温度自动检测、远传、报警，并与热媒或泄放系统联锁。

	10　 产品包装
	10.1　 涉及可燃固体、液体、气体或有毒气体包装或爆炸性粉尘的包装作业场所，应采用自动化包装等措施；当采用自动化包装确有困难时，包装作业场所当班操作人员应控制在9人以内。
	10.2　 液氯、液氨等液化气体气瓶充装应设电子衡称重计量和超装报警系统，超装信号应与自动充装紧急切断阀联锁，并设置手动阀。
	10.3　 液态物料采用自动计量称重灌装系统的，超装信号应与气动球阀或灌装机枪口联锁。

	10.4　 可燃、有毒及强腐蚀性液体槽车充装应设置流量自动批量控制器，或具备高液位停止充装、称重计量联锁功能。
	11　 危险化学品储运
	11.1　 容积大于等于100m3的可燃液体储罐、有毒液体储罐、低温储罐及压力罐均应设置液位连续测量远传仪表和就地液位指示，进出口管道上应设置自动控制阀，液位与进出料形成自动化控制回路并设高、低液位报警。
	11.2　 浮顶储罐和有抽出泵的储罐应设低低液位联锁切断。
	11.3　 储存Ⅰ级和Ⅱ级有毒液体的储罐、易燃或有毒介质压力罐、容量大于或等于1000m3的甲、乙A类可燃液体的储罐和容量大于或等于3000m3的其他可燃液体储罐的液位应与进料联锁。
	11.4　 构成危险化学品重大危险源的液体储罐均应设置高、低液位报警，进出口管道上应设置自动控制阀，液位应与进出料形成自动化控制回路，并设置进出口切断阀。
	11.5　 气柜应设上、下限位报警装置，并宜设进出管道自动联锁切断装置。气柜安全设施应满足GB 51066、GB/T 51094、SHS 01036等要求。
	11.6　 涉及有毒气体、液化气体、剧毒液体、双氧水的一级、二级重大危险源的危险化学品罐区应设独立的安全仪表系统。
	11.7　 可燃液体和剧毒液体储罐应配备两种不同原理的液位计或液位开关，安全仪表系统高液位联锁测量仪表和基本控制回路液位计应分开设置。压力储罐应设压力就地测量仪表和压力远传仪表，并使用不同的取源点。压力储罐液位测量应设一套远传仪表和就地指示仪表，并应另设一套专用于高高液位或低低液位联锁切断储罐进（出）料阀门的液位测量仪表或液位开关。
	11.8　 除工艺特殊要求外，普通无机酸、碱储罐应设置高、低液位报警信号远传。
	11.9　 设有加热或冷却盘管的储罐应设置液相温度检测和报警设施，应具备自动控制热（冷）媒的功能。
	11.10　 设有进料或者出料切断阀的储罐应具备远程紧急切断功能。
	11.11　 距液化烃和可燃液体（有缓冲罐的可燃液体除外）汽车装卸鹤位10m以外的装卸管道上应设便于操作的紧急切断阀。液氯、液氨、液化石油气、液化天然气、液化烃等易燃易爆、有毒有害液化气体的充装，应使用金属万向管道充装系统，并在装卸鹤管口处设置拉断阀。

	12　 公用工程
	12.1　 蒸汽管网应设压力远传，并宜设总管流量远传和压力高、低报警。产生蒸汽的汽包应设置压力、液位检测和报警，汽包设置双液位就地和远程显示，并设置液位自动化控制和高、低液位联锁。蒸汽过热器应在过热器出口设置温度控制回路，必要时设置温度高高联锁。
	12.2　 冷冻盐水、循环水或其它低于常温的冷却系统应设置温度和流量/压力检测，并设置温度高和流量/压力低报警。循环水泵应设置故障停机报警，循环水总管压力低低信号和联锁停机信号应远传报警。

	12.3　 导热油炉出口温度应设置自动化控制回路，出口温度应与燃料流量联锁。导热油管进入加热单元处应设置紧急切断阀。使用天然气的导热油炉、加热炉应有火焰检测装置，燃气导热油燃烧器应设置自动点火装置和熄火保护装置。
	12.4　 控制室应设置仪表供气系统的监视与报警功能，包括气源总管压力指示、低限压力报警。仪表气源装置在送出总管上应设置在线露点仪，信号送控制室。当采用备用压缩机组时，应采用自动切换方式。
	12.5　 RTO炉应设置PLC或DCS控制系统，对风机、阀门、燃烧器、炉膛和废气管道等设备设施的关键参数进行实时监控和联锁，监控参数应远传至控制室。在RTO炉系统进口管道上，应根据风险识别结果设置LEL在线检测仪，应冗余设置。LEL在线检测仪与进入RTO炉系统的废气切断阀、新风阀、紧急排放阀联动。RTO炉系统应设置安全可靠的火焰监测、温度和压力控制系统等。在RTO炉系统气体进出口、燃烧室、蓄热室和换热器均应设具有自动报警功能的多点温度检测、压力检测装置：燃烧室应设置燃烧温度和极限温度检测报警装置...
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